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CAPSULE DE BOUCHAGE COMPOSITE 



DOMAINE DE L' INVENTION 

L' invention concerne le domaine des capsules et plus specialement les capsules de 
bouchage a vis destinees a fermer des recipients ou des bouteilles dont la bague de 
verrerie comporte un filetage. 

Ces bouteilles sont typiquement des bouteilles d'aperitifs, de liqueurs, d'alcools, de 
boissons alcoolisees, dont la consommation est typiquement echelonnee, ce qui necessite 
de pouvoir fermer et ouvrir, eventuellement un grand nombre de fois lesdites bouteilles. 
Ces capsules comprennent le plus souvent une bande d'inviolabilite ou de garantie. 



ETAT DE LA TECHNIQUE 

On connaTt deja un grand nombre de capsules de bouchage avec bande de garantie. 
Certaines de ces capsules sont en matiere plastique, comme decrit dans le brevet 
europeen n° 0107 680 au nom de la demanderesse, et typiquement destinees au 
bouchage de bouteilles d'eau en matiere plastique. 

D'autres sont metalliques, comme decrites dans le brevet fran9ais n° 2 677 333 ou dans 
les demandes de brevet fran?ais n° 9705182 ou 9706009 au nom de la demanderesse, et 
typiquement destinees au bouchage de bouteilles d'alcools, aperitifs et spiritueux. 



PROBLEME POSE 
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Les capsules de bouchage forment une partie importante du conditionnement des liquides 
et participent pour une part non negligeable a Paspect final, a Timage du produit 
conditionne. 



L'invention vise a satisfaire une demande toujours plus grande pour des produits qui 
permettent une differentiation, une nouveaute de 1'esthetique dans un domaine ou les 
contraintes sont nombreuses et ou, compte tenu de ces contraintes, les possibilites de 
modifications sont tres limitees. 

Ces contraintes, outre celles resultant des fonctions d'usage evidentes, sont d'abord des 
contraintes de fabrication industrielle des capsules a grande cadence, a un cout qui ne 
soit pas prohibitif. 

Ce sont ensuite des contraintes chez le conditionneur du produit a conditionner. Chez ce 
dernier, toute modification de la capsule ne doit pas remettre en cause les procedes de 
conditionnements, les equipements et les cadences de production standard, sauf 
eventuellement en cas de diminution globale des couts de production. 
A ces contraintes s'ajoutent celles du consommateur final. En matiere d'ouverture de 
recipient ou bouteille, ce dernier a des habitudes ou des possibilites dont on doit toujours 
tenir compte dans la conception de la capsule de bouchage. 

DESCRIPTION DE L'INVENTION 

La capsule de bouchage selon l'invention, destinee au bouchage a vis d'un recipient, 
typiquement une bouteille ayant un goulot dote d'un filetage et d'une bague 
d'inviolabilite, comprend une tete et une jupe, Iadite tete comprenant un moyen de 
bouchage, ladite jupe etant dotee d'un filetage interieur destine a cooperer avec ledit 
filetage du goulot pour le vissage et devissage de ladite capsule, et comprenant un moyen 
d'inviolabilite, typiquement une bande d'inviolabilite ou de garantie solidaire, par des 
ponts, de l'extremite de ladite jupe, destinee a etre retenue par la bague dudit goulot et 
separee de ladite jupe lors d'une premiere ouverture de ladite capsule, et est caracterisee 
en ce qu'elle comprend deux parties assemblies et solidaires en rotation et axialement : 
a) une partie interieure, ou insert, comprenant une tete dite interieure et une jupe dite 
interieure, assurant les fonctions dites "techniques" de ladite capsule, ladite tete 
interieure comprenant un moyen de bouchage, ladite jupe interieure comprenant un 
filetage interieur sur sa surface interieure destine a cooperer avec le filetage dudit goulot, 
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ladite jupe interieure comprenant a son extremite inferieure ladite bande de garantie 
reliee par des ponts a ladite jupe interieure, 

b) une partie exterieure (4), ou capuchon, assurant tout ou partie de la fonction de 
decoration de ladite capsule (1), enserrant et masquant au moins ladite jupe interieure 
(31), la surface exterieure de ladite partie interieure (3) et la surface interieure de ladite 
partie exterieure (4) cooperant en vue dudit assemblage desdites parties interieure (3) et 
exterieure (4), 

de maniere a pouvoir modifier a volonte T aspect de ladite capsule (1) sans avoir a 
modifier lesdites fonctions techniques. 

Ces moyens selon V invention permettent de resoudre le probleme pose, comme cela 
apparaitra avec les figures dont la description suit. 



DESCRIPTION DES FIGURES 

Toutes les figures sont relatives a des modalites de capsules selon Pinvention qui 
comprennent une partie interieure (3) et une partie exterieure (4), les reperes 
commen?ant par un " 3 " etant typiquement relatifs a ladite partie interieure (3), et ceux 
commengant par un " 4 " etant typiquement relatifs a ladite partie exterieure (4). 
Les figures la a 6b sont des demi-coupes partielles verticales selon Paxe (12) de la 
capsule (1) vissee sur un goulot (2) d'une bouteille. 

Par commodite, deux modalites ont ete representees face a face aux figures la et lb, 2a 
et 2b, 3a et 3b, 5a et 5b, 6a et 6b. Sur ces figures, Petancheite de la capsule est assuree 
par un joint rapporte (35), sauf a la figure 3b ou elle est assuree par une levre 
d'etancheite (36). 

Les figures 7 et 8 sont des coupes transversales perpendiculairement a l'axe (12) de la 
capsule (1). 
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Les figures la et 2a, de meme que les figures 3a, 5a et 6a, correspondent a une premiere 
modalite de bande de garantie, avant une premiere ouverture a la figure la et apres une 



premiere ouverture a la figure 2a, dans laquelle a la fois la jupe interieure (31) et la jupe 
exterieure (41) preseritent a leur extremite une serie de ponts (33, 42) et une bande de 
garantie (34, 43). 

La bande de garantie interieure (34) comprend une couronne interieure (340) et des 
pattes d'accrochage (341) flexibles qui tendent a s'ecarter vers le goulot. 
La bande de garantie exterieure (43) presente un rebord (430) qui passe au-dessous de 
F extremite basse de la bande de garantie interieure (34), de sorte qu'a l'ouverture, les 
deux bandes de garantie (34) et (43) tombent sur le goulot et indiquent clairement 
qu'une premiere ouverture a deja eu lieu. 

Les figures lb et 2b, de meme que les figures 3b, 5b et 6b, correspondent a une seconde 
modalite de bande de garantie, avant une premiere ouverture a la figure lb et apres une 
premiere ouverture a la figure 2b, dans laquelle seule la jupe interieure (31) presente une 
serie de ponts (33) et une bande de garantie (34). Dans ce cas, la jupe exterieure (41) est 
suffisamment longue pour cacher la bande de garantie (34) avant la premiere ouverture, 
mais suffisamment courte pour que, les ponts (33) une fois rompus, la bande de garantie 
devienne visible (sur la figure 2b) et indique clairement qu'une premiere ouverture a deja 
eu lieu. 

Sur les figures la a 2b, ladite partie exterieure (4) recouvre entierement ladite partie 
interieure (3) et a typiquement une forme cylindrique, la tete (40) etant plate, et la jupe 
(41) etant cylindrique. 

Les figures 3a, 3b, 5a, 5b, 6a, 6b et 7 sont notamment relatives a des variantes de ladite 
partie exterieure (4). 

Figure 3a : la partie exterieure (4) forme une tete de champignon. 

Figure 3b : ladite jupe exterieure (41) presente un profil a deux segments de droites 
raccordes. 

Cette partie exterieure peut etre soit en matiere plastique moulee, soit en metal embouti 
puis assemble a ladite jupe interieure (3 1). 

Figure 5a et 5b : ladite partie exterieure (4) se limite a une jupe exterieure (41), qui 
recouvre ladite jupe interieure (31) en totalite a la figure 5a, et en majeure partie a la 
figure 5b, le diametre de ladite partie interieure (3) etant un plus grand la ou ladite jupe 
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exterieure (41) est absente de maniere a ce que ladite capsule ait une jupe (11) 
cylindrique de meme rayon sur toute sa hauteur. 

Figures 6a et 6b : ladite tete interieure (30) est recouverte partiellement par ladite tete 
exterieure (40). 

A la figure 621, Pepaisseur de la tete interieure (30) est augmentee la ou la tete exterieure 
(40) est absente pour obtenir une tete plane (10) uniforme, contrairement au cas de la 
figure 6b. 

Figure 7 : ladite jupe exterieure (41) presente une forme quelconque non cylindrique. 

Les figures 4a a 4e representent des portions de jupes interieure (3 1) et exterieure (41) et 
illustrent des modalites d'assemblage desdites parties interieure (31) et exterieure (41) a 
Taide de moyens d'ancrage circulaires (44) formes par cooperation d'elements circulates 
males sur une partie, avec des elements femelles sur P autre partie en regard, de maniere a 
supprimer la possibility d'un deplacement relatif, dans le sens axial, entre ladite partie 
interieure (3) et ladite partie exterieure (4). 

La figure 8 illustre une modalite d* assemblage desdites parties interieure (31) et 
exterieure (41) a Paide de moyens d'ancrage verticaux ou axiaux (45) formes par 
cooperation de nervures axiales sur la surface exterieure de ladite jupe interieure (31) 
avec des rainures axiales sur la surface interieure de ladite jupe exterieure (41), de 
maniere a solidariser en rotation, par un moyen mecanique, lesdites parties interieure (3) 
et exterieure (4). 

Les figures 9 et 9a illustrent une modalite d'assemblage dans laquelle la jupe interieure 
(3 1) presente sur sa surface exterieure un evidemment cylindrique (37) dans lequel peut 
etre emmanche une jupe (41). 

Les figures 10a et 10b illustrent une autre modalite de Tinvention dans laquelle ladite 
partie exterieure (4) est elle-meme composite et constitute d'un assemblage d'une tete 
(400) et d'une jupe (410), le materiau constituant ladite tete (400) et celui constituant 
ladite jupe (410) pouvant etre les memes ou etre differents, ce qui augmente encore les 
possibilites de creations. 



Les figures 11a a lid illustrent des possibilites de decor par traitement de surface 
localise d'une jupe en aluminium, de maniere a obtenir un contraste de couleur, de 
brillant, de rugosite, en un mot d'aspect, entre les partie hachurees (410) et le fond (41 1) 
non hachure. 

Les figures 12a a 12f sont des vues en coupe axiale partielle (figure 12a) ou agrandies 
(12b a 12f) qui illustrent des modalites de moyens de compression radial et/ou axial 
destines a augmenter Petanchiete : 

La figure 12a illustre deux modalites d'un moyen de compression radiale. 

Dans la modalite representee a la partie gauche de la figure 12a, qui est agrandie a la 

figure 12b, le moyen de compression forme une marche d'escalier avec Ea > Er, et la tete 

interieure a la forme d'un bord annulaire qui recouvre sensiblement le buvant (22) du 

goulot. 

Par contre, dans la modalite representee a la partie droite de la figure 12a, qui est 
agrandie a la figure 12c, le moyen de compression forme une marche d'escalier avec Ea 
voisin de Er, et la tete interieure (30) est pleine. 

La figure 12d illustre un exemple de compression axiale a Paide d'une nervure circulaire 
(300). Une nervure circulaire ou rebord de maintien (312) permet au joint de rester 
solidaire de la capsule avant utilisation. 

La figure 12e illustre un exemple d'insert assurant une compression radiale avec une 
partie rayonnee (311), P insert etant depourvu de tete interieure. 

La figure 12f illustre un exemple d'insert assurant une compression radiale avec un 
moyen de compression solidaire de ladite tete interieure (30) et non de ladite jupe (3 1). 

DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION 

Selon P invention, ladite partie exterieure (4) peut comprendre une jupe (41), dite 
exterieure, la longueur de ladite jupe exterieure etant telle, qu'elle masque au regard, du 



moins avant une premiere ouverture de ladite capsule (1), ladite jupe interieure (31), et 
comprend eventuellement une tete (40), dite exterieure. 

La plupart des figures illustrent cette modalite. Cependant, des effets decoratifs speciaux 
pourraient etre obtenus dans le cas ou la jupe de la capsule (1) serait constitute pour 
partie d'une portion de ladite jupe interieure (3 1) et pour partie d'une portion de la dite 
jupe exterieure (41), comme ce serait le cas a la figure 5b avec une jupe exterieure (41) 
plus courte. 

Typiquement, ladite partie exterieure (4) peut presenter une jupe (41) droite, 
typiquement cylindrique, ce qui correspond au cas le plus courant, mais P invention 
permet aussi justement de creer des capsules de forme originale, a jupe (11) droite non 
cylindrique comme represente en coupe a la figure 7, ou a jupe non droite, comme 
represente a la figure 3 a. 

Ladite partie exterieure (4) peut former une surface de revolution, de rayon constant ou 
non selon la hauteur consideree, comme illustre a la figure 3a. 

Dans tous les cas, ladite partie exterieure (4), de forme exterieure quelconque, est 
solidarisee a ladite partie interieure (3) et pour cela, ladite partie exterieure (4) et ladite 
partie interieure (3) utilisent comme moyen dudit assemblage, un moyen d'ancrage, 
mecanique (44,45) ou chimique, typiquement par collage. 

Des moyens d'ancrage mecaniques ont ete representes aux figures 4a a 4e et 8. Les 
parties interieure (3) et exterieure (4) peuvent aussi etre assemblies par encliquetage ou 
clipsage, les materiaux et/ou Pepaisseur des parties (3) et (4) pouvant permettre une 
elasticite et des effets ressorts permettant leur assemblage.. 

Sur les autres figures, le moyen d'ancrage n'a pas ete represente, car il est constitue par 
un collage, a Paide d'une couche d'adhesif, ou un thermoscellage, de tout ou partie de 
ladite partie interieure (3) sur tout ou partie de ladite partie exterieure (4). 

Selon P invention, ladite partie interieure (3) peut etre un insert en PP, dote d'un filetage 
interieur (32), dont la bande de garantie (34) comprend des pattes d'accrochage (341). 
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Un tel insert peut etre obtenu par moulage ou injection de PP. II est possible d'obtenir un 
tel insert plastique comme decrit dans le brevet europeen n° 107 680 au nom de la 
demanderesse. 

Selon uhe modalite de l'invention, ladite partie exterieure (4) peut etre metallique, ou 
comprendre interieurement une partie metallique, et etre fixee audit insert (3), par 
collage. 

Dans ce cas, ladite partie exterieure (4) peut etre en aluminium traite en surface, 
typiquement brosse ou anodise, pour creer une apparence ou une couleur " metallique ". 

Selon une autre modalite de l'invention, ladite partie exterieure (4) peut etre en matiere 
plastique, typiquement en polystyrene, et etre fixee audit insert par assemblage 
mecanique ou par collage. De preference, ladite partie (4) exterieure en matiere 
plastique est metallisee. 

Que ce soit par utilisation d'alunrunium traite en surface ou par metallisation d'une 
matiere plastique, l'invention permet d'obtenir une tres grande variete d'efFets decoratifs. 

Les capsules selon l'invention peuvent comprendre tout type de bande de garantie connu 
en lui-meme. Typiquement, ladite bande de garantie (34) comprend une couronne 
interieure (340) munie d'elements d'accrochage (341), typiquement des pattes ou 
crochets, tournes vers Pinterieur de ladite capsule, et encliquetes sous ladite bague (20), 
de maniere a ce que, lors de ladite premiere ouverture, les ponts (33) se rompent, ladite 
bande de garantie (34) etant empechee de se deplacer vers le haut grace a la cooperation 
desdits elements (341) avec ladite bague (20), de maniere a ce que ladite bande de 
garantie (34), separee du reste de ladite capsule, soit la preuve visible de ladite premiere 
ouverture. 

Un exemple de bande de garantie, parmi de nombreux autres connus, est donne dans le 
brevet europeen n° 107 680. 

Dans les cas de capsules illustrees aux figures lb, 3b, 5b et 6b, la jupe exterieure (41) 
masque ladite bande de garantie (34), avant la premiere ouverture. Mais, a la premiere 
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ouverture, durant laquelle les ponts (33) sont rompus, la bande de garantie, separee du 
reste de la jupe, tombe et descend de quelques millimetres sur le goulot et devient de ce 
fait visible, meme sur une bouteille fermee, comme illustre a la figure 2b. 

5 Selon une autre modalite illustree notamment aux figures la et lb, ladite jupe exterieure 
(41), tout comme la jupe interieure (31), comprend des ponts (42) la reliant a une 
couronne (43) dite exterieure, ladite couronne exterieure etant bloquee vers le haut par 
ladite couronne interieure (340), typiquement grace a un rebord inferieur (430) de ladite 
couronne exterieure (43), de sorte que, lors de ladite premiere ouverture, les couronnes 

10 exterieure (43) et interieure (340) soient separees du reste de ladite capsule. 

Dans tous les cas, la bague (20), en bloquant, lors du premier devissage, les panes 
d'accrochage (341) ou tout element d'une bande de garantie de ladite partie interieure 
(3) remplissant une fonction equivalente, entralne la rupture des ponts (33), puis 
15 eventuellement celle des ponts (42), et done la chute sur le goulot de la bouteille de la 
bande de garantie - ce qui permet de voir, de maniere non equivoque, qu'une premiere 
ouverture a deja bien eu lieu. 

Les capsules selon I'invention peuvent comprendre tout moyen de bouchage connu en 
20 lui-meme, typiquement par Pemploi soit d'une levre circulaire (36) solidaire de ladite tete 
interieure, comme illustre a la figure 3b, soit d'un joint rapporte (35) comme illustre sur 
les autres figures relatives a la capsule (1). 

Plus precisement, les capsules peuvent comprendre, en vue d' assurer Petancheite du 
recipient une fois bouche, un joint rapporte (35) de diametre suffisant pour recouvrir le 
25 buvant (22) du goulot (2) et un moyen de compression axial et/ou radial porte par la 
surface interieure dudit insert, pour appliquer de maniere etanche ledit joint sur le buvant 
(22) dudit goulot (2) lors dudit bouchage. 

Un moyen de compression est dit axial lorsqu'il s'applique sur la partie superieure (220) 
30 du buvant, et il est dit radial dans les autres cas, lorsqu'il s'applique soit sur la partie 
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rayonnee (221) soit sur la partie verticale (222) du buvant, comme illustre a la figure 
12d. 

Ledit moyen de compression axial peut comprendre une nervure circulaire (3Q0) formee 
sur la paroi interieure de ladite tete interieure (30) destinee a comprimer ledit joint sur la 
5 partie superieure (220) dudit buvant (22), typiquement plane, comme illustre a la figure 
124 

Ledit moyen de compression radial peut comprendre une surepaisseur annulaire 
(310,302) formee sur ladite jupe interieure (31) ou sur ladite tete interieure (30), 
typiquement au niveau de la jonction (301) entre la tete interieure (30) et la jupe 
10 interieure (3 1), et destinee a comprimer ledit joint sur tout ou partie de la partie rayonnee 
(221), typiquement inclinee, et/ou sur la partie radiale (222), typiquement verticale, du 
buvant (22). Cette surepaisseur peut etre solidaire de la jupe interieure (3 1), comme 
illustre aux figures 12a a 12e avec le repere "310 ou solidaire de la tete interieure 
(30), comme illustre a la figure 12f avec le repere " 302 

15 

Selon une variante illustree sur les figures 12a a 12d, ladite surepaisseur annulaire (310) 
peut avoir la forme d'une marche d'escalier annulaire placee a Tangle annulaire interieur 
forme a la jonction de la tete interieure (30) et la jupe interieure (3 1). 

20 Selon une autre variante illustree a la figure 12b, ladite tete interieure (30) peut 
comprendre un bord annulaire (38) avec une partie centrale ajouree, typiquement en 
regard de 1'orifice (23) dudit goulot (2). Cette variante permet d'economiser du poids et 
de la matiere pour l'insert plastique (3), en particiilier dans le cas d'un moyen de 
compression radial. 

25 En efFet, la demanderesse a pu constater que, plus 1'efFort de compression est de type 
radial, plus il est possible de diminuer Tepaisseur de ladite tete interieure (30). 
Dans ce cas, comme illustre a la figure 12e, la capsule presente les caracteristiques 
suivantes : 

a) ladite tete interieure (30) presente une epaisseur allant de 0 a 0,5 mm, 
30 b) ledit moyen de compression est typiquement radial, et 
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c) ce moyen de compression presente une partie rayonnee (3 1 1) presentant une courbure 
typiquement voisine de celle de la partie rayonnee (221) dudit buvant qui est en regard. 
Cette modalite perrnet de diminuer la hauteur de la capsule typiquement de 1 a 2 mm, ce 
qui peut etre tres utile en pratique, compte tenu des contraintes de la normalisation dans 
5 ce domaine de l'emballage. 

L/homme du metier peut adapter la forme et les dimensions exactes de T insert et des 
moyens de compression axial et/ou radial, par exemples les epaisseurs Ea et Er comme 
illustre a la figure 12b. En effet, il peut choisir l'epaisseur dudit moyen de compression, 
10 en fonction notamment de l'epaisseur Ej du joint et de 1'espace Eo entre ledit goulot et 
ladite capsule, pour que ledit recipient soit bouche de maniere etanche par ladite 
capsule, l'epaisseur du joint localement comprime ou la distance E entre Textremite dudit 
moyen de compression et ledit buvant etant alors typiquement comprise entre 0,2.Ej et 
0,7.Ej, avec Ej typiquement compris entre 1 et 2,5 mm. 

15 

Ledit moyen de compression axial et/ou radial peut etre partie integrante dudit insert (3) 
ou bien former une piece rapportee. 

De preference, ledit moyen de compression fait partie integrante dudit insert, comme 
illustre sur les figures 12a a 12f. 
20 II est avantageux que la capsule selon Pinvention comprenne un moyen de maintien dudit 
joint rapporte, typiquement un rebord de maintien (312) solidaire de ladite jupe interieure 
(31). 



25 EXEMPLES DE REALISATION 

D'une part, on a fabrique des parties interieures ou inserts (3) en PP a surface exterieure 
cylindrique, avec bande de garantie (34), selon le precede decrit dans le brevet europeen 
n° 107 680, et selon le modele commun aux figures jointes, telles que les figures la a 2b. 

30 

D' autre part, on a fabrique difFerentes parties exterieures ou capuchons (4) : 
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- en aluminium comme represente aux figures la a 2b, traite en surface de differentes 
fa<?ons, comme illustre aux figures 1 la a lid, 

- en polystyrene metallise, comme represente aux figures la a 2b. 

Enfin, on a assemble les capuchons (4) et les inserts (3) a Paide d'un adhesif. 

On a fabrique aussi des capsules selon les figures 12b et 12e en utilisant un joint (35) du 
commerce. 

A VANTAGES DE L' INVENTION 

L' invention permet de resoudre le probleme pose et ouvre la voie a une tres grande 
diversite de capsules, diversite en ce qui concerne Papparence, mais par contre ces 
capsules presentent un meme comportement d'usage en reponse aux contraintes 
rencontrees. 

L' invention permet done une individualisation, une personnalisation des capsules 
acceptable sur le plan economique, grace au concept selon P invention de la separation 
des fonctions techniques et des fonctions esthetiques. 
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REVENDICATIONS 

1. Capsule de bouchage (1) destinee au bouchage a vis d'un recipient, typiquement une 
bouteille ayant un goulot (2) dote d'un filetage (21) et d'une bague d'inviolabilite (20), 

5 comprenant une tete et une jupe, ladite tete comprenant un moyen de bouchage, ladite 
jupe etant dotee d'un filetage interieur destine a cooperer avec ledit filetage du goulot 
pour le vissage et devissage de ladite capsule, et comprenant un moyen d'inviolabilite, 
typiquement une bande d'inviolabilite ou de garantie solidaire, par des ponts, de 
I'extremite de ladite jupe, destinee a etre retenue par la bague dudit goulot et separee de 

10 ladite jupe lors d'une premiere ouverture de ladite capsule, caracterisee en ce qu'elle 
comprend deux parties assemblies et solidaires en rotation et axialement : 

a) une partie interieure (3), ou insert, comprenant une tete dite interieure (30) et une jupe 
dite interieure (31), typiquement d'axe de rotation (12), assurant les fonctions dites 
techniques de ladite capsule, ladite tete interieure (30) comprenant un moyen de 

15 bouchage, ladite jupe interieure (31) comprenant un filetage interieur (32) sur sa surface 
interieure destine a cooperer avec le filetage (21) dudit goulot, ladite jupe interieure (31) 
comprenant a son extremite inferieure ladite bande de garantie (34) reliee par des ponts 
(33) a ladite jupe interieure (31), 

b) une partie exterieure (4), ou capuchon, assurant tout ou partie de la fonction de 
20 decoration de ladite capsule (1), enserrant et masquant au moins ladite jupe interieure 

(3 1), la surface exterieure de ladite partie interieure (3) et la surface interieure de ladite 
partie exterieure (4) cooperant en vue dudit assemblage desdites parties interieure (3) et 
exterieure (4), 

de maniere a pouvoir modifier a volonte 1' aspect de ladite capsule (1) sans avoir a 
25 modifier lesdites fonctions techniques. 

2. Capsule selon la revendication 1 dans laquelle ladite partie exterieure comprend une 
jupe (41), dite exterieure, la longueur de ladite jupe exterieure etant telle, qu'elle masque 
au regard, du moins avant ladite premiere ouverture de ladite capsule (1), ladite jupe 

30 interieure (3 1), et comprend eventuellement une tete (40), dite exterieure. 
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3. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4) presente une jupe (41) droite. 

4. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans laquelle ladite partie 
5 exterieure (4) forme une surface de revolution, de rayon constant ou non selon la hauteur 

consideree. 

5. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 4 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4), de forme exterieure quelconque, et ladite partie interieure (3) utilisent 

10 comme moyen dudit assemblage, un moyen d'ancrage, mecanique (44,45) ou chimique, 
typiquement par collage, a ladite partie interieure (3). 

6. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 5 dans laquelle ladite partie 
interieure (3) est un insert en PP, dote d'un filetage interieur (32), dont la bande de 

15 garantie (34) comprend des pattes d'accrochage (341). 

7. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4), metallique, ou comprenant une partie metallique, est fixee audit insert, par 
collage. 

20 

8. Capsule selon la revendication 7 dans laquelle ladite partie exterieure (4) est en 
aluminium traite en surface, typiquement brosse ou anodise, pour creer une apparence ou 
une couleur " metallique 

25 9. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4), en matiere plastique, et typiquement en polystyrene, est fixee audit insert 
par assemblage mecanique ou par collage. 

10. Capsule selon la revendication 9 dans lequel ladite partie (4) exterieure est metallisee. 

30 
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11. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 10 dans Iaquelle ladite bande de 
garantie (34) comprehd une couronne interieure (340) munie d'elements d'accrochage 
(341), typiquement des pattes ou crochets, tournes vers Tinterieur de ladite capsule, et 
encliquetes sous ladite bague (20), de maniere a ce que, lors de ladite premiere 
5 ouverture, ladite bande de garantie (34) etant empechee de se deplacer vers le haut grace 
a la cooperation desdits elements (341) avec ladite bague (20), les ponts (33) se 
rompent, et a ce que ladite bande de garantie (34), separee du reste de ladite capsule, 
devienne ainsi la preuve visible de ladite premiere ouverture. 



10 12. Capsule selon la revendication 1 1 dans Iaquelle ladite jupe exterieure (41) comprend 
des ponts (42) la reliant a une couronne (43) dite exterieure, ladite couronne exterieure 
etant bloquee vers le haut par ladite couronne interieure (340), typiquement grace a un 
rebord inferieur (430) de ladite couronne exterieure (43), de sorte que, lors de ladite 
premiere ouverture, les couronnes exterieure (43) et interieure (340) soient separees du 

15 reste de ladite capsule. 

13. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 12 dans Iaquelle ledit moyen de 
bouchage comprend typiquement un joint rapporte (35) ou une levre circulaire (36) 
solidaire de ladite tete interieure. 
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14. Capsule selon la revendication 13 comprenant un joint rapporte (35) de diametre 
suffisant pour recouvrir le buvant (22) du goulot (2) et un moyen de compression axial 
et/ou radial porte par la surface interieure dudit insert, pour appliquer de maniere etanche 
ledit joint sur le buvant (22) dudit goulot (2) lors dudit bouchage. 

15. Capsule selon la revendication 14 dans Iaquelle ledit moyen de compression axial 
comprend une nervure circulaire (300) formee sur la paroi interieure de ladite tete 
interieure (30) destinee a comprimer ledit joint sur la partie superieure (220) dudit 
buvant (22), typiquement plane. 



30 
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16. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 15 dans laquelle ledit moyen 
de compression radial comprend une surepaisseur annulaire (310,302) formee sur ladite 
jupe interieure (31) ou sur ladite tete interieure (30), typiquement au niveau de la 
jonction (301) entre la tete interieure (30) et la jupe interieure (31), et destinee a 
eomprimer ledit joint sur tout ou partie de la partie rayonnee (221), typiquement inclinee, 
et/ou sur la partie radiale (222), typiquement verticale, du buvant (22). 

17. Capsule selon la revendication 16 dans laquelle ladite surepaisseur annulaire (310) a 
la forme d'une marche d'escalier annulaire placee a Tangle annulaire interieur forme a la 
jonction de la tete interieure (30) et la jupe interieure (31). 

18. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 17 dans laquelle ladite tete 
interieure (30) comprend un bord annulaire (38) avec une partie centrale ajouree, 
typiquement en regard de Porifice (23) dudit goulot (2). 

19. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 18 dans laquelle, a) ladite tete 
interieure (30) presente une epaisseur allant de 0 a 0,5 mm, b) ledit moyen de 
compression est radial, et c) ce moyen de compression presente une partie rayonnee 
(311) presentant une courbure typiquement voisine de celle de la partie rayonnee (221) 
dudit buvant qui est en regard. 

20. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 19 dans laquelle Pepaisseur 
dudit moyen de compression est choisie, en fonction notamment de Pepaisseur Ej du 
joint et de Pespace Eo entre ledit goulot et ladite capsule, pour que ledit recipient soit 
bouche de maniere etanche par ladite capsule, Pepaisseur du joint localement comprime 
ou la distance E entre Pextremite dudit moyen de compression et ledit buvant etant alors 
typiquement comprise entre 0,2.Ej et 0,7.Ej, avec Ej typiquement compris entre 1 et 2,5 
mm. 




19 

21. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 20 dans laquelle ledit moyen 
de compression axial et/ou radial est partie integrante dudit insert (3) ou bien forme une 
piece rapportee. 
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22. Capsule selon une quelconque des revendications 13 a 21 comprenant un moyen de 
maintien dudit joint rapporte, typiquement un rebord de maintien (3 12) solidaire de ladite 
jupe interieure (3 1). 
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